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La pr6sente invention a trait aux recipients rem- 
pllssables rcjfkfennant un produit souniis a la pres- 
sion d*iin liqnide tr^ volatii ou agent propulseur, 
par exeraple dons les pidverisateurs, ies briquets 
et analogues. EHe vise plus particulierement das 
moyens applicaLles d de tels recipients pour per- 
mettre leur remplissage initial ou aprcs utilisation 
a pardr d'une source de produit sous pression. 

Jusqu'ici le remplissage initial ou subsequent des 
recipients renfennant des produits sous pression 
s'est effectu^ par le moyen de dispositifs de soupape 
montfis sur eux, a partir d*un reservoir primaire 
formant source de produit. L'experience a toule- 
fois montr6 qu'au cours de ces operations et quand 
la pression appliquec au produit considere est de- 
terminee par un liquide tres volatii ou par la subs- 
tance elle-meme lorsqu'elle pr&ente cette caract6- 
ristique, le liquide en cause a tendance a passer 
immediateinent en phase vapeur lorsqu'on I'intro- 
duit dans le recipient, en determinant ainsi une 
contre-pression qui empeche de remplir le recipient 
de fason complete ou du moins pratiquement sufii- 
sante. 

Pour dcarter eel inconvenient et pour permettre 
ie remplissage des recipients &i question au niveau 
voulu, on a jusqu'ici juge nicessaire de soumettre 
le produit et/ou le liquide volatii a Tinlerieur du 
reservoir primaire a Taction d'un gaz coniprim6, 
tel que I'azote, de maniere a atteindre une pression 
assez forte pour maintenir le liquide volatii en phase 
liquide, en empechant ainsi qu'il ne se forme dans 
le recipient en cours" de remplissage une contre- 
pression de vapeur appreciable qui limiterait fina- 
lament le degre auquel le recipient pourrait etre 
rempli. 

On a 6galement eu recours a d*autres moyens, 
tels que le maintian du produit h basse tempera- 
ture au cours de I'operation, pour assurer le rem- 
plissage complet du recipient, mais ces moyens. 



de meme que I'emploi d*un gaz comprime, ou bien 
sont trop couteux bu trop compliques pour etre d*un 
usage general, ou bien ne se pretent pas facilement 
aux operations de remplissage subsequent efEectuees 
sur place par un usager, comme cda est courant 
par exemple dans les pulverisateors. 

La presente invention vise a eliminer les incon- 
venients des techniques connues et a 6viter l*obli- 
gation .de mettre en oeuvre un gaz comprime ou 
autre moyen pour assurer le remplissage complet 
d'un recipient, en 6quipant le recipient lui-meme 
de dispositifs propres a le decompresser a Tatmos- 
phere, de sorte que la contre-pression qui regnc 
au-dessus du liquide se trouve reduite et que le 
remplissage peut s'effectuer de fa^on complete. 

L'invention vise par consequent a permettre d'e- 
tablir un recipient pour produits soumis a la pres- 
sion d*un liquide tres volatii, qui comporte un dis- 
positif susceptible d*etre actionne pour decompres- 
ser rintSrieur du r6cipicnt k Tatmospbere, de sorte 
que Tespace libre resultant de la phase vapeur du 
liquide se trouve reduit et que le recipient peut 
recevoir une plus grande quantity du produit con-, 
sidere. 

L*invention vise encore un recipient equipe d'un 
dispositif . de soupape susceptible d'etre actionne 
pour faciliter son remplissage initial ou subsequent, 
ainsi que d'un dispositif decompresseur, normale- 
ment ferme de fagon etanche, ce dispositif pou- 
vant etre amene en position d*ouverture au cours 
d'une operation de remplissage pour decompresser 
a Tatmosphere Tinterieur du recipient en vue de 
rdduire la pression qui y regnc et de lui permettre 
de recevoir une plus grande quantity de produit. 

L'invention permet par consequent d'etablir un 
appareil pulverisateur d'aerosols susceptible d'etre 
rempli apres usage et qui comprend un recipient 
propre a renfermer le produit sous pression, un 
dispositif de spupape a Tune des extremites du re- 
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dpient, cc dispositif pouvant prendre des positions 
assurant de fagon s^ective la fermeture du recipient, 
la sortie du produit ou le rcmplissage de ce re- 
cipient, et uii dispositif decompresseur prevu a I'au- 
tre extremite dudit recipient de maniere que lors* 
que ce dernier est oriente avec !e dispositif de sou- 
pape h son point le plus bas en position de rem- 
plissage et est rdie k la source de produit, en se 
trouvant partidiement rempli dudit produit soumis 
k la pression d'un gaz ou de la phase vapeur d*un 
liquide tres volatil combine au produit, il soit pos- 
sible d'ouvrir le dispositif decompresseur pour re- 
jeter k Tatmosphere le gaz ou la phase vapeur en 
vue d'abaisser la pression a I'inl^rieur du recipient 
et de reduire par consequent la resistance a Fen- 
trie dans celui-ci du produit sous pression provenant 
de la source. 

Le dessin annexe, donne a titre d'exemple, per- 
mettra de mieux comprendre I'invention, les ca- 
racteristiques qu*clle presente et les avantages qu'elle 
est susceptible de procurer : 

Figure 1 est une vue en 3evation avec coupe 
partielle d'un emballage pulverisateur distributeur 
rempiissable comportant application de I'invention, 
cet emballage 6tant equip6 d'un dispositif de sou- 
pape doseuse propre k perznettre I'expidsion de 
quantites mesur6es du produit du recipient; dans 
cette vue les pieces sont representees en position 
de repos; 

Figure 2 est une vue en elevation semblable k 
figure 1« mais dans laquelle le dispositif de soupape 
est represente k la position de sortie du produit; 

Figure 3 est une vue en elevation avec coupe 
partielle representant Temballage distributeur de 
figure 1, ren verse a la position de remplissage et 
reli6 a un reservoir primaire prevu a cet eHet, le 
dispositif de soupape €tant represente k la position 
correspondante ; 

Figure 4 est une vue semblable a figure 3; mais 
dans laquelle le dispositif de soupape et celui de 
decompression selon I'invention se trouvent a la 
position de fonctionnement de ce dernier; 

Figure 5 est une coupe partielle montrant un 
dispositif decompresseur a commande a main selon 
Tinvcntion, les pieces etant representees a la posi- 
tion fermee; 

Figure 6 est une vue semblable k figure 5, mais 
montrant le dispositif en 6tat de fonctionnement; 

Figures 7 a 9 sont des yues partielles en elevation 
avec arrachement representant diverses formes d'e- 
xeculion de la tige d'actionnement du dispositif 
de soupape, conformement a Tinvention, en vue de 
faciiiter le raccordement eiitre I'erobaHage ct le 
reservoir primaire au cours d'une operation dc rcm- 
plissage. 

Bicn que rinvcntion soit d^crite ci-apres en re- 
ference k un emballage propre k distribuer des 
quantites mesurees d*un produit soumis k la pres- 
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sion d'un liquide propulseur tres volatil, on com- 
prend que, comme cette invention a trait k un 
dispositif de decompression du recipient, les carac- 
teristiques qu'elle comporte sont egalement appli- 
cables k d'autres types d'emballages distributeurs 
sous pression et appareils equivalents comprenant 
uh recipient susceptible d'etre rempli apres usage 
et propre k renfenner un liquide tris volatil. On 
congoit egalement que le terme « produit » utilise 
dans les presentes peut s'appliquer a un mSange 
d'une matiere quelconque et d'un liquide tres vo- 
latil, aussi bien qu'^ un tel liquide utilise isolement. 

En figures 1 a 4 on a represent^ un emballage 
10 etabli conformement aux caracterisdques de I'in- 
vention pour la distributicm d*un produit sous pres- 
sion. Cet emballage, qui peut etre de n'importe 
quel type connu aussi longtemps qu'il est propre 
a etre rempli a partir d'un reservoir primaire for- 
mant source de produit sous pression, comprend 
a la fagon connue un recipient 11 desti]ie a ren- 
fermer ie produit 12 qu'on veut distribuer, et un 
dispositif de soupape 13 monte sur le r^pient lui- 
meme, ce dispositif pouvant etre actionne pour 
permettre la sortie du produit a partir du red- 
pient 

Pour simplificr la presente description, on sup- 
posera que le produit 12 renferme par le redpient 
comprend la substance proprement dite qu'on veut 
distribuer, en meme temps qu'un liquide propul- 
seur tres volatil, td par exemple qu'un Freon, qui 
engendre la poussee necessaire a refoider la subs- 
tance a travers la soupape. Dans I'exemple repre- 
sente et ainsi que la chose est bien connue dans 
la technique, le produit 12 remplit une partie du 
recipient,, tandis que I'espace 14 situ6 au-dessus de 
lui renferme la phase vapeur du liquide propul- 
seur. cette phase vapeur resultant de la vaporisation 
dudit liquide et assurant la poussee ntessaire k 
I'expulsion du produit. 

Le dispositif de soupape 13 peut etre de tout 
type connu, aussi longtemps qu'il est susceptible de 
faciiiter le remplissage du recipient et de comman- 
der I'expulsion du produit a partir de cdui-d. Dans 
la forme d'execution representee, il s'agit d'une 
soupape doseuse qui comprend un coips 15 defi- 
nissant une chambre de dosage 15a de capacite 
predeterminee, ce corps etant monte dans I'extre- 
mite ouverte du recipient pour fermer celle-ci. Le 
corps 15 est fixe sur le recipient par I'intermediaire 
d'un chapeau 16 qui conslitue I'un des fonds 156 
du corps lui-meme, a la fagon connue. Ce corps 
comporte d'une part, a son extr^mite interieure une 
lumiere d'entree 15c qui met en communication la 
chambre de dosage 15a avec I'interieur du red- 
pient. d'autre part une lumiere de sortie 15 J pre- 
vue dans son fond exterieur 156 pour rdier ladite 
chambre k I'atmosph^re. 

Au corps de soupape est relie un tube {Rongeur 



17 qui fait communiquer directcmcnt la lumiere 
d'entree avec Ja partie de Tinterieur du recipient 
situee au-desaous du niveau du produit 12. li est 
d'autre part prevu un organe d'actionnement ou 
lige de soupape 18 comportant line extrimite inte- 
rieurc 18a disposle dans la lumiere d'entree 15c 
at une extr^mite exterieure 18b qui depasse a travers 
la lumiere de sortie ISd, Le corps de soupape com- 
porte, d'autre part, k ia fagon connue, des joints plas- 
tiqucs 19 et 20 convcnablement perfores et respec- 
tivement disposes au voisinage des parois d*extre- 
mile int^rieure et exterieure du corps pour coope* 
rer avec la tige de soupape en vue d'assurer V€im- 
cheite a la fagon requise. 

La tige de soupape 18 est normalement soHicitec 
en direction de i'exterieur par rapport au corps 
par ia reaction d'un ressort 21 qui prend appui 
d'une part centre un epaulement 18c solidaire de 
la tige et d'autre part cbntre une rondelle 22 sup- 
port6e par le joint 19 a rextremite interieure du 
corps. A la position normale de la tige, I'epaule- 
ment 18c vient porter centre le joint 20 et coopere 
avec celui-ci pour fermer de fagon etanche la lu- 
miere de sortie ISd en isolant ainsi la chambre 
doseuse 15o par rapport h Tatmosphere. L'extremite 
exterieure de la tige est perc6e a la fagon connue 
d*un canal longitudinal IBd et comporte une lu- 
miere transvcrsale 18e qui, lorsque cette tige est re- 
poussee en direction de i'interieur du corps a I'en- 
contre de son ressort de rappel, fait communiquer 
le canal 18d avec la chambre doseuse, grace a quoi 
le produit peut p^nStrer dans cette chambre ou en 
sortir k ia fagon qu'on exposera ci-apres, 

L'extrdmit6 interieure de la tige de soupape 18 
comporte une partie plate 18/, ou conformation 
6quivalente, qui, lorsque cette tige se trouve h sa 
position normale, est elle-meme situ6e dans la lu- 
miere d'entree 15c en vue de creer un passage 
iibre a travers celle-ci. La chambre de dosage com- 
munique ainsi directement avec Tinterieur du re- 
cipient 11. Au-dela du piat 18/, la tige est confer- 
mfie, comme indique en 18g, pour fermer la lu- 
miSre d'entr€c lorsqu'on la repousse vers Tintlrieur 
en vue de permettre la sortie d'une quantit6 dos^e 
de produit k partir du recipient Cette tige 18 com- 
porte encore on autre plat 18 A, de forme allongle, 
destine a faciliter le rempHssage initial ou subse- 
quent du recipient, k la fagon qu'on exposera en 
detail cii^apT^. 

Si Ton compare maintenant figures 1 et 2, on peut 
voir en figure 1 que la soupape doseuse est repre- 
sentee k la position fermee, la tige 18 obturant la 
lumiere de sortie 15rf, mais ouvrant la lumiere d'en- 
tree 15c. A cette position, le produit 12 peut re- 
monter dans le tube piongeur 17 sous I'effct de la 
pression de vapeur du liqnide propulseur dans l*es- 
pace superieur du recipient; il penetre ainsi dans 
la chambre de dosage 15a pour la remplir. Quand 
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on desire ensuite expulser du recipient une quan- 
tite dosee du produit, on repousse la tige 18 vers 
rinterieur du coips de soupape pour Tamener a sa 
position de sortie du produit, representee en figure 
2. La lunJiere d'entree 15c est alors fermee par 
la partie 18g de la tige qui coopere avec le joint 
plastique 19. de sorte qu'une quantite predetermi- 
nee de produit se trouve enfermee dans la chambre 
de dosage. D'autre part, la sortie est ouverte par 
ia lumiere transversale 18e qui constitue by-pass 
pour le joint 20 et qui fait communiquer la cham- 
bre doseuse avec I'atmosphere par le canal ISd. Le 
produit enferme dans la chambre doseuse peut alors 
etre expulse k ratmoq)here. 

On comprend qu'on a ainsi etabli un embailage 
de type dassique pour la distribution d*un produit 
sous pression. Les emballages de ce genre, de meme 
que bien d'autres y compris ceux comportant des 
dispositifs de soupape de type normalise, sont fre- 
quemment prevus de fagon a pouvoir etre remplis 
initiaiement ou apres usage a partir d'un reservoir 
primaire ou autre source de produit sous pression. 

En figures 3 et 4, on a represente remballage 10 
en cours de rempiissage a partir d'un reservoir 
primaire 23. Ce dernier comprend ime enceinte 24 
renfermant sous pression le produit et le liquide 
propulseur qu'on desire introduire dans I'embdlage, 
ainsi qu'un dispositif de soupape 25 propre a com- 
mander recoulement de I'enceinte 24 dans Tembal- 
lage. Ce dispositif 25 peut etre de tout type connu. 
II est preferablement constitue par une soupape de 
construction normalisee comportant une tige d'action- 
nement 26 destinee a refouler un courant continu de 
produit dans I'emballage 10 lorsque la soupape est 
mise en action. 

On voit que lors du rempiissage de I'emballage 
10, ce dernier est renverse par rapport k sa position 
normale de fonctionnement representee en figures 1 
et 2. La tige de soupape 18 de cet embailage est 
raccordee k celle 26 du reservoir de maniere que 
le produit puissc s'ecouler de ce dernier dans le 
recipient 11 de Temballage en traversant le dispo- 
sitif de soupape 13. Bien qu'ii ne soit pas abso- 
lument indispensable de prevoir un raccord special 
cntre les tiges 18 et 26 pour assurer ie rempiis- 
sage initial ou subsequent du recipient 11, dans 
la forme d'execution representee on a etabli a cet 
effet un manchon 27 (voir fig. 7) monte a force 
dans le canal I8d de la tige 18 de maniere a de- 
passer de ceiie-ci en determinant un epaidemcnt 
centre lequel la tige 26 peut venir porter lorsque 
ce manchon est introduit dans le canal 26a au 
cours d'une operation de rempiissage. Pour assurer 
retancheite complete entre les extremites en contact 
des deux tiges de soupape on a monte autour du 
manchon 27 une rondelle plastique ou joint an- 
nulaire 28. 

En figures 8 et 9 on a represente d'autres formes 
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d'ex£cution de la tige de soupape 18, en-vue de 
faciiiter ie raccordement etandie de cette tige a 
c^e 26 d'tin reservoir de produit et d'agent pro- 
pulseur sous pression. En figure 8, i'extremite de 
la tige 18 est prevue a plus petit diainetre, comme 
montre en 29, en vue de realiser une saillie cor- 
respondant a la partie d^passante du manchon 27 
de la forme d'execution de figure 7 et propre ega- 
lement a s'engager dans le canal 26a de la tige 26. 
De zneme qu'en figure 7 ii est prevu un joint plas* 
tique annulaire 28 monte sur la sailUe ou partie 
a diametre r^duit 29 de Ja tige 18 pour assurer 
I'etanch^t^ parfaite entre les extremites en butee 
des deux tiges. En figure 9, la tige 18 comporte 
une chambrure 30 on partie d€see i'plus fort dia* 
mitre en vue de recevoir Fextr^mtl de la tige 26 
du reservoir primaire. Dans cette forme d'execu- 
tion de I'invention, il est prevu un joint annulaire 
31 monte dans la chambrure, sur Tepaulement de- 
termine par cdie-ci, pour assurer Tetancheit^ desi- 
re entre les extremites cn contact des tiges 18 et 26. 

Lorsque I'emballage distributeur 10 est dispose 
k la position de raccordement par rapport au re- 
servoir primal re 23, comme montre en figures 3 
et 4, son remplissage est realise en rapprochant le 
rSdpient 11 du reservoir 23, de maniere que ies 
deux tiges 26 et 18 soient repoussees vers TintS- 
rieur de leurs coxps de soupape respectifs. Pour la 
tige 26, ce deplacement vers I'interieur actionne 
le dispositif de soupape 25 et assure la sortie du 
produit et de I'agent propulseur a partir de I'en- 
ceinte 24. En ce qui conceme la tige 18, son d6- 
placement vers I'interieur du corps 15 au-dela de 
la position de sortie representee en figure 3, ouvre 
h la fois la lumiere d'entree 15c et cdle de sortie 
15(Z, en permettant ainsi au produit provenant de 
la tige 26 du r&ervoir primaire, de traverser le 
canal ISd et la lumiere 18e de ladite tige 18 pour 
arriver dans la chambre de dosage ISa et passer 
de cette demiire dans le recipient 11 lui-meme par 
rinterm^diaiire du tube plongeur 17. 

Si le mode operatoire sus-decrit permet bien de 
remplir partiellement le recipient .11, i'experience 
a montre que ie passage rapide de I'agcnt propid- 
seur liquide a sa phase vapeur lors de son entree 
dans ce recipient en meme temps que le produit 
12, determine un espace superieur de contre-pres- 
sion 14a de grandes dimensions, comme montre 
figure 3, qui empeche le remplissage complet de 
celui'Ci ou du rooins jusqu'au niveau desire en pra- 
tique. Dans la technique anterieure on a en recours 
h Temploi de gaz comprim^ ou autres moyens pour 
£liminer cette difficultl, mais ces proc€des se sont 
averts pen pratiques, couteux et difliciles k mettre 
en oeuvre sur place. 

Conformement a la presente invention, Ton eli- 
minc ies diiFicultes auxquelles on s'est heurtS dans 
le remplissage initid ou subsequent de tds embai- 
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lages a partir d'un Reservoir primaire, en prevo- 
yant dans le recipient lui-m^e un dispositif sus- 
ceptible d'etre mis en . action pour dlcompresser k 
I'atmosphere Tespace pr^cite en vue d'abaisser la. 
pression qui y regne et par consequent de permettre 
a une plus grande quantity de produit de p§n6trer 
dans ce recipient. 

Figures 5 et 6 montrent une forme simplifiee du 
dispositif decomprcsseur suivant Tinvention. Ce dis- 
positif, qu'on pcut actionner a la main pour de- 
compres.ser I'espace superieur du recipient au rours 
de I'operation de remplissage, est monte dans une 
ouverture 32 privuc dans la parol d*extr6mit6 11a 
du recipient) opposee k celle qui porte'Ie dispo- 
sitif de soupape 13. Ce diq)0sitif d^compresscur 
comprend un organe d^obturation 33 dispose au 
voisinage immediat de Touverture et surmontant 
celle-ci. L'organe 33 comporte ime partie filetee 34 
qui traverse I'ouverture precit6e. II peut ctre de 
toute forme desiree; dans le cas represente on lui* 
a fait comporter une rainure annulaire 33a propre 
a recevoir ime rondelle plastique ou joint d'^tan- 
cheite 35 susceptible d'intervrnir entre l'organe 33 
lui-meme et la paroi 11a du recipient en vue d'as- 
surer Tetancheite de Fobturation de i'ouverture 32 
lorsque cet organe est d^place en direction de la 
paroi pour comprimer le joint pr6cit§. Cbntre la 
face exterieure de la paroi d*extr6mite 11a du re- 
cipient est dispose un ecrou 36 ou autre piece equi- 
valente propre k etre actionnee a la main, cet 
ecrou comportant un alesage taraude 37 destine k 
sc visser sur la partie filetee 34 de l'organe de 
fermcture 33. cn vue de d^placer celui-ci axiale- 
ment par rapport a la paroi 11a pour comprimer 
le joint ou au contraire fairc disparaitre la pres- 
sion d'application de cdui-ci. 

En figure 5, ie dispositif decomprcsseur a ete re- 
presente a sa position normale, l'organe d'obtura- 
tion 33 etant appliquS contre la paroi 11a pour 
comprimer' le joint 35 et isoler ainsi Tintericur 
du recipient par rapport k Tatmosphere. dis- 
positif reste k cette position pendant I'utilisation 
normale de Temballage distributeur et pendant la 
presque totalite de i'operation de remplissage de 
celui-ci. On le fait, simplement intervenir au cours 
de cette operation lorsqu'il est necessaire de dS- 
compresser I'espace superieur du recipient en vue 
d'assurer le remplissage complet de celui-ci, et pen- 
dant une duree suffisante pour parvenir au r&ultat 
desire. 

Figure 6 montre l'organe d'obturation 33 du dis- 
positif deoompresseur k sa position de fonctionne- 
ment, c'est-a-dire ecarte de la paroi 11a du reci- 
pient par manoeuvre de I'ecrou 36. L'etancheite 
entre l'organe d'obturation et la paroi a disparu de 
sorte que I'interieur du recipient est relie a I'at- 
mosphere par I'ouverture 32. On comprend que 
ce dispositif de figures 5 et 6 n'est utilise que 



pour dScompresscr le recipient au cours de son 
remplissage et seulement pour permettre Tinjec- 
tion d'une plus grande quantite de produit a I'inte- 
rieur de cdui-ci. 

On a represent^ en figures 1 a 4 line forme 
d'execution pr6f6ree d'un dispositif decoinpresseur, 
ici reference 38, et susceptibie d'etre coxmnande 
par le meme organe d'actionnement que le dis- 
positif de soupape 13, ce dispositif decoinpresseur 
etant toujours monte a i*extreniit6 du recipient 11 
oppos6 k la soupape. 11 y a lieu de remarquer 
ici que, quelle que soit la forme du dispositif de- 
compresseur utilise, celui-ci doit etre dispose et sus- 
ceptible d'etre actionn6 en vue d'agir sur I'extre- 
n)it6 superieure du recipient quand ce dernier est 
en position de remplissage, de maniere a ne de- 
compresser d Tatmosphere que I'espace vide- de li* 
quide. Dans la forme d'execution de Tinvention 
qu'on a d£crite, TembaHage distribiiteur est ren- 
versS au cours de I'operation die remplissage, de 
sorte qu^ le dispositif decoinpresseur est monte h 
I'extremite de ce recipient qui se trouve orientee 
vers le haut au cours de cette operation. 

Comme montr6 le dispositif d6compresseur 38 
comprend un organe creux aIlong6 39, en forme de 
coupdie ou de douille, mobile longitudinalement 
dans Touverture 32 prevue dans la.paroi d'extre- 
mite 11a du recipient. Get organe 39 comporte h 
son extremity exterieure un rebord ou boudin 40 
propre h limiter son d6placement vers i'lnterieur 
du recipient, tandis qu'a son extremite interieure 
il est pr6vu un' autre rebord 41 dont le role sera 
explique plus loin. L'organe 39 est encore perce d'un 
orifice 42 dans sa parol lat6rale, cet orifice faisant 
communiquer I'interieur dudit organe avec i'exte- 
rieur. Autour de lui est monte a coulissement un 
joint plastique annulaire 43 destine a assurer 1*6- 
tanch6it§ de Touverture 32 autour dudit organe 39. 
Un ressort 44 monte sur l'organe 39, porte d'une 
part contrc le rebord int6rieur 41 de celui-ci et 
d'autre part centre une rondelle 45 appliquee sur 
le joint 43. L'organe 39 est ainsi normalement sol- 
licit6 vers sa position ia plus interieure pour la- 
qudle i'orifice transversal 42 est situ6 enderement 
h I'interieur de la paroi 11a et du joint 43. Le 
ressort comprime en outre ce joint par Tinterme- 
dial re de la rondelle 45 pour I'appliquer de fagon 
6tanche contre la paroi laterale de Torgane 39 et 
contre la paroi d*extr6mit6 11a du recipient, ce 
qui assure Tetanch^ite parfaite a Tencontre de toute 
fuite d'agent propulseur et de produit & partir du 
recipient. 

Pour permettre d'actionner le dispositif dScom- 
presseur 38 en deplagant Torgane ou douifle 39, 
a I'encontre de son ressort de rappel, en direction 
de I'exterieur du recipient, c'est-a-dire vers une 
position pour laqudle rint6rieur de celui-ci est 
mis en communication avec I'atmosphSre par Tin- 
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terieur de la douille 39 et par Torifice 42, on a 
prevu des moyens grace auxqiiels la tige de sou- 
pape 18 pent etre rdiee au dispositif decompress 
seur, de maniere que le deplaceroent de la pre- 
miere soit transmis k ce dernier lorsque cda est 
necessaire. On pent imaginer diverses dispositions 
pour transmettre ainsi le deplacement de la tige 
k la douille du dispositif decompresseiur. Dans la 
forme d*ex6cution representee on a prevu un pons- 
soir de liaison 46 fixe a Textremite interieure de 
la tige de soupape 18 et qui se prolonge dans le 
recipient en direction de la douille 39. Ce poussoir, 
qui pent etre mont6 en bout de la tige par enfon- 
cement k force dans un aiesage 47 creuse dans 
celle-d, se prolonge en direction dii bas i Tint^- 
rieur du tube plongeur 17, comme montre en figures 
1 et 2, traverse ensuite une ouverture 48 percfie 
dans la paroi laterale de ce tube *et vient enfin 
s'engager dans la douille 39. Pour que ce poussoir 
n'actionrie le dispositif decompresseur que lorsqu'on 
desire decompressej Tespace superieur du recipient 
au cours de I'operation de. remplissage, on lui a 
donne une longueur telle qu'ii ne puisse pas venir 
au contact de la douille du dispositif quand la 
tige de soupape est i sa position normaie de repos 
ou qu*elle a 6t6 amende soit a la position de dis- 
tribution soit a celie de remplissage. Comme on 
peut lie voir en figure 3, le deplacement de la tige 
18 pour venir a la position de remplissage amene 
simplement le poussoir 46 au contact de la douiUe 
39, mais sans deplacer cette demiere. Par la suite, 
quand Tespace a contre-pression lAn determine 
par la vaporisation rapide' du liquide volatil qui 
penetre dans le recipient arrete le remplissage de 
celui-ci, Poperateur depiace la tige de soupape au- 
dela de la position de remplissage pour I'amener 
a celle de decompression representee en figure 4; 
dans ces conditions le poussoir se depiace de 
fagon correspondante pour repousser la douille 39 
vers Texterieur par rapport k la paroi d'extremite 
11a du recipient, de sorte que Torifice transversal. 
42 forme pour ainsi dire by-pass pour le joint 43 
et la paroi, en rdiant ainsi req)ace prScite a Tat- 
mospbere. On peut de cette fagon decompressor 
Tespace superieur du recipient au cours de Tope- 
ration de remplissage, quand on le veut et lorsque 
cda est necessaire, en vue d'assurer un remplis- 
sage substantiellement complet du recipient a la 
fagon indiquee en figure 4. 

n doit d'ailleurs etre entendu que la description 
qui precede n'a ete donnee qn*k titre d'exemple 
et qu'elle ne limite nullement le domaine de Tin- 
vention dont on ne sortirait pas en rempla^ant 
les details d'execution par tous autres equivalents. 

RESUME 

Appareil distributeur d'aerosols et analogues sus- 
ceptible d'etre rempli apres usage a partir d'une 
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source de produit sous pression, Jedit appareil pre- 
sentant certaines au moins des caracteristiques le- 
marquabies ci-apres, s§parement ou en combinai- 
son : 

1*^ li comprend un recipient propre k renfermer 
ie produit sous pression, un dispositif de soupape 
prevu k i'une des extremites de ce recipient et 
susceptible de prendre des positions assurant de 
fa^on selective la fermeture du recipient, la sortie 
du produit ou le remplissage de ce recipient, et 
un dispositif decompresseur agence a I'autre extre- 
mity dudit recipient de maniac que lorsque ce 
dernier est oriente avec le dispo^tif de soupape a 
son point le plus bas en position de remplissage 
et est relie k la source de produit sous pression, 
en se trouvant partiellement rempli dudit produit 
soumis a la pression d'un gaz ou de la phase va- 
peur d*un liquide tres volatil combine a ce produit, 
ii soit possible d'ouvrir le dispositif decompresseur 
pour rejeter a i'atmosphere le gaz ou la phase va> 
peur en vue d*abaisser la pression dans le reci- 
pient et de reduire par consequent la resistance a 
I'entree dans celui-ci du produit sous pression pro- 
venant de la source ; 

2° Le dispositif de soupape comporte im organe 
d'actionnement du dispositif decompresseur, agence 
de telle maniere que le deplacement du premier 
dispositif dans le sens correspondant au remplis- 
sage du recipient provoque i'ouverture du second; 

3** Le dispositif de soupape comprend une tige 
d'actionnement mobile normalement rappelie i la 
position de fermeture, cette tige 6tant relive au dis- 
positif compresseur pour assurer la commande de 
celui-ci ; 

4" Le dispositif de soupape comprend un corps 
formanl chamhre de dosage avec a Tune de ses 
extremites une lumidre d*entree propre a communi- 
quer avec Tinterieur du recipient et a I*extr6mit6 
opposee une lumiere de sortie d^bouchant a i'at- 
mosphere, la lumiere d'entree etant associee a des 
moyens qui la relient a TextremitS opposee du inci- 
pient, tandis qu*i] est prevu une tige susceptible de 
se d^placer dans le corps precit6 et dont les extrS- 
mit€s intSrieure et ext^rieure cooperent respective- 
ment avec la lumiere d'entree et avec la lumiere 
de sortie pour assurer Touverture et la fermeture 
de celles-d, cette tige etant normalement rappelee 
a une position pour laquelle la lumiere de sortie 
est fermee et la lumiere d'entree ouverte, mais 
pouvant etre amenee a I'encbntre de son ressort de 
rappel a une seconde position pour laquelle la lu- 
miere d'enlree est ouverte et la lumiere de sortie 
fermee, puis a une troisieme position pour laquelle 
les deux lumidres sont ouvertes, le dispositif de- 
compresseur etant alors iui-meme amene a I'ouver- 
ture; 

5° La tige de soupape actionne Ic dispositif de- 



compresseur par i'intermediaire d'un poussoir qui 
la prolonge; 

6® L'extr§mit€ exterieure de la tige de soupape 
est peroee d'un canal axial pour r€couIem«it du 
produit k distribuer et die comporte des moyens 
propres a la raccorder de fa^on etanche avec I'ori- 
lice de sortie de la source de produit sous pression ; 

7° Les moyens prevus sous 6** comprennent une 
chambrure creusee a Textremite de la tige de sou- 
pape le fond de cette chambrure 6tant garni d'un 
joint d*6tancheite; 

8*' Les moyens pr6vus sous 6* comprennent un 
manchon tubulaire d6passant monte dans le canal 
axial de la tige de soupape et entoure d'un joiiit 
d'etancb^ite annulaire; 

9° Le manchon enonce sous 8^ est directement 
solidaire de la dge de soupape ; 

10° Le dispositif decompresseur comprend un 
organe d'obturation en forme de douille creuse 
perce d'un orifice lateral et dispose dans une ou- 
verture de la parol d'extr6mite du recipient oppo- 
see au dispositif dc soupape avec son fond oriente 
vers i'cxt6ricur, un joint plastique monte autour 
de cet organe pour assurer I'etancheite entre celui- 
ci et la paroi adjacente du r^dpient, et des moyens 
pour rappeler normalement ledit organe k une po- 
sition pour laqudle son orifice latiral se trouve 
a TintSrieur du rSdpient, I'ouverture de celui-ci 
etant ainsi fermee de fagon etanche, tandis que le 
poussoir d'actionnement du dispositif decompresseur 
s'engage k I'interieur de Torgane d'obturation prfi- 
cit6 pour le repousser k I'enconlre de ses moyens 
de rappel lorsque le dispositif de soupape se trouve 
a la position de remplissage du recipient; 

11° L'organe d'obturation prevu sous 10° com- 
porte a son extremite exterieure fermee un boudin 
debordant formant butSe pour limiter le deplace- 
ment de cet organe en direction de I'interieur du 
recipient; 

12" Le. dispositif decompresseur comprend un 
organe d'obturation filete monte dans une ouverture 
de la paroi d'extremite du recipient opposee au 
dispositif de soupape, cet organe comporlant a I'une 
de ses extremites une tete equipee d'un joint pro- 
pre a etre serre entre ladite tete et la paroi, tandis 
que sur son autre extremite est monte un ecrou 
destine k agir sur la face opposee de ladite paroi; 

13° La tete prevue sous 12° est disposee a I'in- 
terieur du recipient et I'ecrou a I'exterieur de ce- 
lui-ci; 

14° L'appareil, prevu pour distribuer un pro- 
duit dont une fraction au moins est constittiee par 
un liquide tr^ volatil, comprend un recipient nor- 
malement rempli en partie dudit produit, le reste 
de son espace interieur etant occupe par la phase 
vapeur du liquide volatil, un dispositif de soupape 
doseuse constitue par un corps monte a I'une des 
extremites du recipient et communiquant avec Tin- 



terieur de celui-ci pour distribuer une quandte pre- 
determin^e du produit, et par une tige mobile dans 
le corps precite pour, commander i'^coulement du 
produit dans Je recipient ou a partir do ce dernier, 
cctte tige comportant, en fonction de son d6place< 
ment vers PintSrieur, une position de fcrmeture du 
recipient, une position de distribution du produit, 
une position de remplissage initial et une position 
de remplissage subsequent de celui-ci, et un dispo- 
sitif deconipresseur normoleraent ferme, monte a 
I'extremite du recipient opposee au dispositif de 
soupape pour faire comrauniquer Tinterieur de ce 
recipient avec Tatmospbere en vue de faciliter ie 
remplissage subsequent, tandis que la tige de sou- 
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pape est equipee de moyens acdonnant le dispo- 
sitif decompresseiir lorsqu'elle se trouve a sa posi- 
tion de remplissage subsequent, de maniere que 
lorsquc le rdcipient renverse est rdi€ i la source 
de produit sous pression, la pbase vapeur du liquide 
volatil puisse etrc 6vacuee a Tatmosphere pour re- 
duire la contre-pression regnant dans Tespace su- 
perieur du recipient et pour faciliter Tentree du 
produit dans celui-ci a partir de la source. 

Phiup MESHB£RG 
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